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Casco de soldadura con filtro de oscurecimiento automdtico
Auto darkening filter welding helmet

E ESTE EQUIPO DEBE SER UTILIZADO POR PROFESIONALES.
EN BENEFICIO DE SU TRABAJO LEA ATENTAMENTE ESTE MANUAL.
GB THIS EQUIPMENT MUST BE USED BY PROFESSIONALS.
TO HELP YOU IN YOUR WORK CAREFULLY READ THIS MANUAL.
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Galaxy incorpora una tecnologia Optica exclusiva, para conseguir que el filtro tenga un mejor color de vision
satisfaciendo las necesidades fisioldgicas y de alta definicion.

Advertencia. jAntes de utilizarlo lea y comprenda todas las instrucciones!
Los usuarios que no atiendan las advertencias antes mencionadas, y/o incumplan lo estipulado en el presente
manual de instrucciones, se exponen a sufrir lesiones corporales graves.

1. Anies de comenzar a soldar:

- Los cascos de soldadura con filtro de oscurecimiento automatico se suministran listos para ser utilizados.

- Lo unico que tiene que hacer antes de comenzar a soldar es ajustar la posicion del arnés de cabeza 'y
seleccionar el grado de proteccion (Shade) correcto para el uso previsto.

- Compruebe el cubrefiltro exterior para asegurarse que esta limpio, y que la suciedad no cubre los dos
sensores situados en la parte delantera del filtro. Compruebe también el cubrefiltros exterior e interior y el
marco de retencidn del cubrefiltros exterior al objeto de asegurarse de que esta bien sujetas.

- Inspeccione antes de su utilizacion todas las piezas funcionales para detectar posibles indicios de
desgaste o dafios. Para evitar lesiones corporales graves, debera sustituir inmediatamente, antes de
volver a utilizar el casco, todas las piezas rayadas, agrietadas, o con picaduras.

- Compruebe, antes de cada utilizacién, la hermeticidad del casco a la luz.

- Seleccione el grado de proteccion (Shade) que necesite girando tan sélo el regulador al efecto. Por
ultimo, asegurese que el grado de proteccién seleccionado es el correcto para el uso previsto.

- Ajuste el arnés de cabeza de forma que el casco se asiente lo méas bajo posible sobre ésta y lo mas cerca
posible de la cara. - Girando el anillo limitador ajustable, regule el &ngulo de inclinacién del casco a la
posicion mas baja posible.

- Antes de comenzar a soldar, seleccione correctamente la posicion del conmutador Soldar/Amolar.

- Lente de aumento: El filtro puede montarse con una lente de aumento si usted lo desea. Le rogamos por
tanto que la adquiera en funcion de sus necesidades.

2. Especificaciones

Campo de vision: 100*65 mm (3.94" x 2.56")

Proteccion UV/IR: Permanente hasta un grado de proteccion (Shade) DIN 16.
Funcién: Se puede optar por los modos «SOLDADURA» / «kAMOLADO».
Estado Claro: Grado de proteccion 3 (& 3.5)

Grado de proteccion variable: Se puede seleccionar para el interior desde un «grado de proteccién 4 hasta
8» y desde «9 a 13». Seleccione primero, por favor, la posicion del conmutador
«MODO» en el filtro (tres opciones a elegir), hasta que se corresponda con el
rango del regulador del grado de proteccion interna.

Tiempo de reaccion: 0.000033 sec (1/30,000s)

Tiempo de retardo: Corto- Largo (éste puede variar entre 0.3s-0.9s)
Sensibilidad: Internamente puede continuar siendo ajustable
Sensores: Cuatro detectores de infrarrojos

Alimentacion: Células solares + bateria de litio (bateria recambiable)
Encendido/apagado: Totalmente automatico.

Temperatura de funcionamiento: - 5°C a + 55°C (23°F a 131°F).
Temperatura de almacenamiento: - 20°C ~ + 70°C (-4°F a 158° F).

Material del casco: Poliamida (Nylon) resistente a grandes impactos
DIN EN 175 B CE
Peso total: 480 g

El producto cumple integramente los estandares de seguridad recogidos en las normas DIN EN 379 y DIN
EN 175, asi como los estandares de seguridad previstos en la ANSI/ISEA Z87.1-2015.

Antes de comenzar a soldar, le rogamos que limpie el filtro, el cubrefiltro exterior y el cubrefiltro interior, asi
como los cuatro sensores 6pticos. Si tanto el cubrefiltro exterior como el interior proporcionan una vision
borrosa y no admiten su limpieza, le rogamos que los sustituya inmediatamente.
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3. Control de amolado / Control del grado de proteccion variable / Control de la sensibilidad /
Control de retardo/ Botén de chequeo

1) Conmutador Soldadura/Amolado: para amolar, le
rogamos que seleccione la posicion «Amolar» del
conmutador. Le rogamos que utilice otros equipos de
seguridad para proteger aquellas partes del cuerpo que no
puede proteger el casco.

Para soldar, el conmutador MODE cuenta con dos
posiciones. Cuando el conmutador se coloca en la posicién
9-13, el regulador de los grados de proteccién actua para el
rango de 9 a 13. Cuando el conmutador se coloca en la
posicion 4-8, el regulador de los grados de proteccion actla
para el rango de 4 a 8.

44-85-13ARTNHENSTO CE = mc,g;gg;;j 2) Ajustar el regulador del grado de proteccién antes
et s S de soldar. Le rogamos que ajuste el regulador del grado de
e 1y 2 e {9 proteccién de for_rr)a que se c;orresponda_ al conmutador de
|1 Grind 'se | S\ \NQ modo dg proteccién, con el fin de sele_t;cmnar el grado de
mooe. *“suane )l == B wet ™ Stusmity proteccién correcto (grado de proteccion 4-13) en base al
proceso y a la intensidad de la corriente de soldadura. Si la
tonalidad del filtro es demasiado oscura o demasiado clara, le rogamos que ajuste ligeramente el regulador
del grado de proteccién corrigiendo la posicién hasta que sus ojos puedan ver el punto de soldadura sin
deslumbrarse y puedan ver el bafio de fusién de soldadura.

1005)_ 11(8) P P

Nos permitimos avisarle que la utilizacion del casco de soldadura con un grado de proteccién inapropiado
(demasiado oscuro o claro) durante un periodo prolongado puede dafar sus ojos.

3) Regulador de la sensibilidad: Antes de comenzar a soldar, le rogamos que ajuste la sensibilidad al nivel mas
alto, de colocarse frente a la interferencia de una ldmpara de iluminacion (el filtro se oscurece mientras que
no se esta soldando), ajuste por favor la sensibilidad bajando ligeramente la posicion hasta que el filtro
recupere su nivel normal (durante este proceso no mire con el casco hacia la fuente de iluminacion de la
lampara, sino hacia la pieza a soldar). Durante la soldadura, el regulador de la sensibilidad debera colocarse
en la posicién mas alta posible, ya que en caso contrario repercutira en la velocidad de oscurecimiento del
filtro.

Atencién: El operario dejara de utilizar inmediatamente el casco y se pondra en contacto con el distribuidor
en ese mismo momento, en el caso de que el filtro no se oscurezca, la velocidad de oscurecimiento sea muy
lenta o el filtro genere destellos.

Atencion: Hay que encontrar inmediatamente el motivo de funcionamientos anormales, como: la falta de
oscurecimiento del filtro, el oscurecimiento insuficiente del filtro, la velocidad lenta de oscurecimiento o la
generacion de destellos por el filtro. En el caso de que el operario no pueda solucionar el problema, le
rogamos que deje de utilizar inmediatamente el casco y se ponga en contacto con el distribuidor en ese
momento.

4) Regulador del tiempo de retardo - éste regula el tiempo de conmutacién del filtro de estado oscuro a estado
claro, evita que se produzcan lesiones en los 0jos como consecuencia del arco residual del bafio de fusion
de soldadura debido a un tiempo de conmutacion demasiado rapido al estado claro cuando finaliza la
soldadura (Arco de ruptura). El tiempo de retardo es de 0,3s a 0,5s (en posicién corto) y de 0,6s a 0,9s (en
posicion largo). El tiempo de conmutacion puede variar en funcién de los diferentes tipos de soldadura y
diferentes ajustes de sensibilidad, incluso cuando el regulador del tiempo de retardo no se cambie de
posicidn. Si en filtro genera destellos con baja corriente de soldadura, le rogamos que cambie el regulador de
tiempo de retardo a la posicién largo, esto puede ayudar a solucionar el problema.

5) Botdn de chequeo Al pulsar este botén se comprueba el estado de carga de la bateria de litio, asi como si el
filtro funciona correctamente. Si el indicador de bateria se enciende (rojo) y el filtro puede oscurecerse al
pulsar el boton de chequeo, esto significa que el filtro funciona correctamente. Si, por el contrario, el
indicador de la bateria no se enciende o la luz es muy tenue, le rogamos que cambie la bateria. Utilice el
modelo de bateria CR2450, se requiere 1 unidad. En el caso de que el indicador de bateria se encienda,
pero el filtro no se oscurezca, esto significa la existencia de algin problema con el filtro. Le rogamos que
deje de utilizar ese filtro a partir de ese momento.
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4. AJUSTE DEL ARNES DEL CASCO

1. Banda superior de cabeza para ajustar el arnés de cabeza en el sentido de la flecha (segun la imagen) al
objeto de ajustar la profundidad del arnés. Con arreglo a la forma de la cabeza del usuario, se ajusta a la
posicién mas conveniente.

2. Distancia del arnés al cubrefiltro interior para ajustar la distancia desde los ojos del soldador al mismo
(Ajuste simétrico para ojo derecho e izquierdo).

3. Enla parte trasera del arnés se ajusta su tamafio al de la cabeza del soldador (aflojar o apretar).

4. El ajuste del angulo de inclinacion permite el ajuste del angulo de inclinacion del casco con relacion a la
cara del soldador, y ajustar la altura de los ojos del soldador con relacion al filtro de proteccion.

- Este modelo ha sido disefiado y equipado con un mecanismo especial de giro (arriba y abajo) del arnés
de cabeza. Cuando el soldador gira el casco hacia la parte superior de su cabeza, el mecanismo del
arnés de cabeza hace bajar el centro de gravedad del casco, y coincidir con el centro de gravedad de la
cabeza del soldador. El disefio del caso de soldadura reduce sustancialmente el cansancio de la cabeza
(y también del cuello) del soldador y hace que éste se sienta mas comodo que antes durante el trabajo.

- El arnés de cabeza se ha colocado torcido y hay una distancia desigual desde los ojos hasta el cubrefiltro
interior (Volver a colocarse el arnés de cabeza para corregir esa diferencia).

5. LISTADO DE PIEZAS DE RECAMBIO

Pieza 1: Carcasa del casco Pieza 2: Filtro de oscurecimiento automatico
Pieza 3. Arnés de cabeza completo Pieza 4: Regulador ajuste arnés de cabeza
Pieza 5: Cubrefiltro exterior Pieza 6: Cubrefiltro interior
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FABRICACION Y VENTA DE APARATOS DE SOLDADURA AUTOGENA, ELECTRICA
Y CONSTRUCCIONES ELECTROMECANICAS

CENTRAL:
Jaime Ferrén, 19, nave 30 - Ar)or’rado de Correos 5058
50080 ZARAGOZA - Teléfono 976 47 34 10

E-mail: comercial@galagar.com
Web: www.galagar.com



